
Zalacznik do certyfikatu nr CSW/272/2005
Zakres certyfikacji na zgodnosc z norma PN-EN 729-2:1997 wydanego dla

Energo-Remont Sp. z 0.0., ul. Zwirowa 4, 82-500 Kwidzyn

1) Rodzajwyrobów:

- kotlywodne i parowe,

- stale zbiornikicisnieniowe,

- zbiorniki bezcisnieniowe i niskocisnieniowe do materialów trujacych lub zracych,

rurociagi technologiczne i przesylowe,

konstrukcje stalowe.

2) Zakres prac:

- wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

3) Norma wyrobu / specyfikacje:

- WUDT/UC/2003 "Warunki Urzedu Dozoru Technicznego. Urzadzenia cisnieniowe",

PN-EN 13480 "Rurociagi przemyslowe metalowe",

PN-B-03210 "Konstrukcje stalowe. Zbiorniki walcowe pionowe na ciecze".

4) Stosowane metody spajania:

- spawanie lukowe elektroda otulona, MMA- 111 (wg ISO 4063),

- spawanie elektroda metalowa w oslonie gazów aktywnych, MAG-135 (wg ISO 4063),

- spawanie lukowe w oslonie gazu aktywnego drutem proszkowym -136 (wg ISO 4063),

- spawanie elektroda wolframowa w oslonie gazów obojetnych, TIG- 141 (wg ISO 4063),

- spawanie acetylenowo-tlenowe - 311 (wg ISO 4063).

5) Materialy podstawowe

- grupy materialowe-1, 8 (wg PN-CR ISO 15608).

6) Personel wykonujacy spajanie:

- Spawacze - uprawnieni przez UDTwg PN-EN287-1 + A1:1998, PN-EN 287-1:2005.

7) Personel nadzorujacy procesy spajania:

- Pawel Flatow-Spawalnik -dyplom PL-EWE-00897/2004.

8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:

Badania nieniszczace w zakresie VTwykonywane sa przez kontrolerów jakosci.

Pozostale badania nieniszczace wykonywane sa przez laboratoria zewnetrzne

zatrudniajace personel spelniajacy wymagania normy PN-EN473.

9) Obróbka cieplna po spawaniu: wykonywana przez podwykonawców.
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